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Настоящая документация действует для  клапанов следующего обозначения 
(регистрационный номер): 

Z16 117 040 
Z15 117 240 
Z15 117 540 
Z16 117 540 
Z16 217 540 
Z16 127 540 

V. ПРИМЕНЕНИЕ 
Клапаны используются в качестве автоматических обратных запорных арматур для 

жидких и газовых носителей. В качестве регулирующих органов они непригодные. У 
клапана невозможно гарантировать непроницаемость как у классического запорного клапана 
и поэтому нужно в случае требования непроницаемости включить в трубопровод и запорный 
клапан. 

Допускаемые рабочие жидкости: 
• Вода, водяной пар, воздух и неагрессивные жидкости или газы. 
• Применение для других рабочих жидкостей возможно только после консультации 

с производителем. 

Допускаемые рабочие температуры и диапазон условных проходов:  
• Z15 117 240 с  –20 до 550°C DN15, 25, 40÷200 
• Z15 117 540 с  –50 до 400°C DN15, 25, 40÷200 
• Z16 117 040 с  –20 до 250°C DN100÷200 
• Z16 117 540 с  –10 до 400°C DN15÷200 
• Z16 217 540 с  –10 до 400°C DN15÷200 
• Z16 127 540 с  –10 до 400°C DN15÷65 

Допускаемые рабочие избыточные давления: 
• для отдельных исполнений и для ограничений рабочей температурой они 

находятся в Главе III. 

VI. ФУНКЦИЯ 

Клапаном управляет автоматически давление рабочей жидкости на конус, который 
своим дввижением препятствует обратному движению и толчкам рабочей жидкости. У всех 
типов Z16 в конус вставлена пружина, которая значительно  содействует надежной функции 
клапана и смягчении толчков. Направление течения всегда под конус. 

VII. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 

Клапан с крышкой с корпусом обтекаемой формы. Корпуса или прямые Z16 117 540,  
угловые Z16 217 540 или приварные Z16 127 540. Корпус и  крышка отливки и от DN15÷DN25 
они соединены винтами с головкой, от DN40÷DN50 шпильками с гайкой. У Z15 117 240, 
Z16 117 040 и Z15 117 540 до -50°C соединение проведено шпильками для всех DN. В корпусе 
приварено седло, к которому соприкасается конус. Конус подвижно закреплен в крышке. У 
моделей Z16 в конусе закреплена пружина, которая позволяет минимальное открывающее 
избыточное давление клапана 0,2 бар. Направление движения рабочей жидкости под конус. 

VIII. ПРИСОЕДИНЕНИЕ 
Присоединительные размеры и обработка уплотнительных поверхностей с грубой 

уплотнительной планкой соответствуют стандарту DIN 2545 и DIN 2501. Строительные длины 
соответствуют EN 558-1. Все размеры указаны в Главе  IV. 
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Другие варианты исполнений уплотнительных поверхностей фланцев можно согласовать с 
производителем. 

IX. МАТЕРИАЛ 

Материал для отдельных исполнений указан в Главе II. 

X. МОНТАЖ 
Клапан необходимо перед монтажем тщательно визуально проверить. Защитные пробки из 

фланцев  клапана должны быть устранены только перед самым монтажем в трубопровод. 

Далее перед монтажем  клапана в трубопровод необходимо: 
• продуть подводящий трубопровод, устранить нечистоты и концервирующие 

вещества из трубопровода. 
• очистить, или же отремонтировать планки фланцев. 
• тщательно очистить внутренние пространства запорного клапана, особенно 

входной канал. 
• до начала монтажа проверить стрелку на корпусе. Направление движения 

рабочей жидкости должно соответствовать передлитой стрелке  (или другим 
способом обозначенной) на корпусе клапана. 

• соблюдать установку запорного клапана к фланцам. Размеры используемого 
уплотнения должно точно соответсвовать диаметрам прохода. 

• при монтаже и возможной окраске защитить клапан от проникновения грязи, 
краски, инородных тел и от повреждения. 

• трубопровод с вставленным клапаном не должен переносить никакое 
дополнительное напряжение. 

Клапан возможно монтировать в трубопровод только с крышкой вверх и с входом рабочей 
жидкости под конус. 

XI. ОБСЛУЖИВАНИЕ И ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ 

. Возможные дефекты  клапана в течении эксплуатации и их устранение 
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: До начала любого ремонта нужно закрепить клапан так, чтобы он не 
находился под давлением. 

1. Неплотность клапана в области седел  
Причины: Загрязнение седел. 
Устранение: Снять крышку с корпуса и очистить седла конуса и корпуса. В случае 

повреждения уплотнительных поверхностей седла конуса или корпуса нужно провести 
притирку  поврежденныех  седел с помощью притирочной пасты. В случае конуса нужно 
притирать седло вращательными движениями по притирочной доске. В случае корпуса 
рекомендуем использовать средство. 

2. Неплотность клапана в области соединения крышки и корпуса 
Причины: Неплотность в области соединения корпуса и крышки. 

Устранение: Дотянуть винты с головкой (в случае потребности гайки шпилек), которые 
соединяют крышку с корпусом. Подтягивание должно осуществляться постепенно и 
перекрестным способом. В случае, что неплотность подействует и после подтяжки болтов, 
нужно крышку демонтировать и поменять уплотнение.  

. Текущий ремонт 
Клапан нужно проверять в периодичных интервалах и обнаруженные дефекты нужно 

немедленно устранить, смотри Глава XI  раздел А. 
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. Обслуживание 
Не нужно. Клапан работает автоматически. 
 

XII. ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ, ЗАКАЗЫВАНИЕ, ПОСТАВКА 

В качестве запасных частей поставляется: конус, пружина, уплотнение. Они поставляются 
основе специального заказа. 

При заказывании запасных частей нужно указать: 
• название модели  клапана 
• условный проход  
• условное давление 
• рабочее избыточное давление 
• рабочую температуру и вид рабочей жидкости 
• спецификацию части 

Клапаны поставляются россыпью, без упаковки с защитной обмазкой и с ослепнными отверстиями. 

XIII. ИСПЫТАНИЕ 

Клапан испытывают водой в холодном состоянии на прочность и герметичность избыточным 
давлением 60 бар и непроницаемость клапана водой избыточным давлением 40 бар. На основе 
специального заказа можно провести испытание воздухом. 

XIV. ПРОИЗВОДИТЕЛЬ 
 

Северочешский арматурный завод, а.о.  
(Severočeská armaturka, a.s.) Тел.   0042-047-2706 222 
Ятечни 1588/49 Факс.   0042-047-5601 337 
г. Усти над Лабем E-mail:  sca@sca.cz 
401 25 Internet:  http://www.sca.cz  

 

Продукт не должен использоваться к другим целям, чем определено в соответствующей 
технической документации. Производитель не отвечает за ущербы на имуществе и 
здоровию причиненные деятельностью, которая не соответствует надлежащим 

техническим нормам и документации продукта. 




